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Progress Eco

Progress Eco ist Hersteller von Spaltsieben und Erzeugnissen
auf ihrer Basis, darunter Spaltsiebkérben fur Zentrifugen,
Kantenspaltprozessfiltern und Sieben fir weitere
Anwendungen. Seit 1982 entwirft und liefert das Unternehmen
Erzeugnisse fur mechanische Filtrations-, Trenn-,
Wasserabscheidungs- und Klassifizierungsprozesse fir viele
Industriebranchen. Das umfassende Produktionsprogramm,
der moderne und umfangreiche Maschinenpark, die
fachmannische Beratung und der Full-Service-Support
garantieren, dass ausschlielich optimale Losungen geliefert

werden, unabhangig von der konkreten Anwendung und den
Betriebsparametern.

Progress Eco beschéaftigt Gber 200 Mitarbeiter. Das
Unternehmen unterhalt 3 \Werke in Polen sowie eigene Firmenin
Deutschland und Tschechien und ein ausgebautes Netz von
Vertretungen und Handelspartnern in ganz Europa und dariber
hinaus.

Die hochste Qualitiat der angebotenen Erzeugnisse wird
durch zahlreiche internationale Zertifikate, Patente und
Gebrauchsmuster bescheinigt.

Spaltsiebe Pro-SLOT®

Die geschweiBten Pro-SLOT® Spaltsiebe sind die wichtigste und
technologisch fortgeschrittenste Produktlinie. Sie bewé&hren
sich hervorragend bei vielen Filterprozessen und der Trennung
fester Partikel von Flussigkeiten. Hergestellt werden sie aus
hochwertigen rostfreien und s&durebestdndigen
Stahlprofildréhten. Durch die angewandte Technologie des
WiderstandsschweiBens der profilierten Arbeitsdrahte fir das
Netz der tragenden Stitzprofile kénnen sehr prazise
Spaltabmessungen erzielt werden.

Spaltsiebe sind fir den Einsatz in statischen und dynamischen
Systemen geeignet und stellen auch unter schwierigen und
aggressiven Betriebsumgebungen eine optimale
Prozesseffizienz sicher Abhangig von den individuellen
Anwendungen bietet die Firma flach- und rundgeschweif3te Siebe
sowie Siebe mit beliebigen Abmessungen und Formen und
Beschlagvarianten an, mit der Mdglichkeit einer Verbindung der
einzelnen Segmente mit groBeren Teilen.

Merkmale der Progress
Pro-SLOT® Spaltsiebe

Erhohte Lebensdauer

N Die Spaltweite &ndert sich auch bei einem abrasivem
N Einsatz des Siebes nicht

Erhohte Effizienz

Fahigkeit, hohen Belastungen standzuhalten
Hohe offene Flache

Kein Verstopfen

Perfekt glatte und ebene Oberflache

Hohe Prazision in der Herstellung

Erhohte Kapazitat bei genauerem Separieren und
Trennen

Selbstreinigungseffekt

Niedriger Druckverlust
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Grosse offene Flache und Widerstandsfahigkeit

N Geeignete Abmessung fir den Oberflachendraht

N Geeignete Abmessung fir den Stutzdraht (Typ Q)

N Korrekte Profilwahl fir den Oberflachendraht
(Typ Sb, Sbb oder spezielle Profile)

Bessere Wirtschaftlichkeit, niedrigere Kosten

N Bessere Effizienz
3 Langlebigkeit
N Geringere Reparatur- und Instandhaltungskosten
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Erdgas- und Erdélindustrie

Herstellung von Kraftstoffen und Schmiermitteln
Entschwefelung

Trocknung von Erdgas

Regeneration von Katalysatoren

Katalytische Reaktoren

Schutz von Armaturen und Kompressoren

Chemie

Verarbeitung von Lacken und Farben
Verarbeitung von Chemikalien
Verarbeitung von Polymeren
Reinigung von Kalium

Reinigung von Phosphaten
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Bergbau

Kohlewasche

Nahrungsmittel

Extraktion
Wirbelschichten
Absorption
Adsorption
Sortieren
Trocknen

Zellstoff und Papier

Beschichtung
Mischung
Entwasserung
Raffination

Wasser

Trinkwasseraufbereitung
Abwasserbehandlung
Industrielle Wasseraufbereitung
lonenaustauscher
Meerwasserentsalzung
Bewasserung

Energiegewinnung

Wassergewinnung
Erdélférderung

Erdgasférderung r wy
Recycling -




FLACHE SPALTSIEBE

Flache Spaltsiebe aus geschweifftem Profildraht werden
auf unseren FlachschweiBmaschinen hergestellt, dabei
werden profilierte Profildrahte mit Stitzprofilen in einem
Winkel von 90° verschweil3t. Eine prézise Spaltweite wird
durch Verwendung modernster Schweifitechnologien
erreicht. Als Ergebnis erh&lt man eine stabile
Siebkonstruktion mit der Fahigkeit, hohe Belastungen
aufnehmen zu kdnnen.

Spaltweiten: ab 0,05 mm
Maximale Abmessung: 3500 x 4000 mm
Profilneigung: 0°-10°

Pro-SLOT"

Die angewendete Technologie erlaubt uns:

Kontrolle der Schweiqualitat

Verwendung unterschiedlicher Profildréhte

Variable Spaltweite innerhalb eines Siebes
Unterschiedliche Stutzprofile innerhalb eines Siebes
Variable Teilung der Stiutzprofile innerhalb eines Siebes
Uberragende Ebenheit der Sieboberflache

(keine Rinnenbildung zwischen den Stitzprofilen)

0°-10° )
Forderrichtung
4+—
- g D
J“ B arallel MaR senkrecht
| B | zur Spaltrichtung zur Spaltrichtung
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Standardtoleranzen*:

Lange / Breite

<500 mm
> 500 mm und £ 2000 mm
> 2000 mm

+2mm
+3mm
+4mm
Spaltweite

+ 0,050 mm

maximale Ablenkung * 0,100 mm
Siebhohe

+0,3 mm

Diagonale

<500 mm

> 500 mm und < 1000 mm
> 1000 mm und < 2000 mm
> 2000 mm

+2mm
+3mm
+4mm
+5mm
Verwindung

4,00 mm/m

Geradheit

4,00 mm/m
* Die Fertigung mit anderen Toleranzen muss individuell abgestimmt werden

Stiitzprofile

Profildraht

Abstand
der Stitzprofile

l Siebhohe

Stutzprofil,

Spaltweite Querstab

Technische KenngroBen der Stutzprofile auf Seite 6

Offene Flache

Ein wichtiger Parameter eines Spaltsiebes ist die offene Flache. Die offene Flache Fo(%]) ist das Verhaltnis der Spalten zur
gesamten Fléache des Siebes. Sie errechnet sich nach folgender Formel:
Fo=S /(S + A) x 100 (%)

A - Breite des Oberflachenprofils (siehe Tabellen 1 und 2)
S - Spaltweite
Beispiel:

Das Spaltsieb besteht aus dem Oberflachenprofil Sb28 mit einer Spaltweite von S = 0,24 mm
Fo=0,24 / (0,24 + 2,2) x 100% = 9,6%
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SPALTSIEBZYLINDER

Spaltweiten: ab 0,02 mm
Maximale Zylinderlange: 6000 mm

Standardtoleranzen*:

Durchmesser Spaltweite

2 <300 mm +2mm + 0,030 mm

@>300 mm +2,5mm maximale Ablenkung + 0,700 mm
Lange Siebhohe

B <300 mm +2mm +0,4 mm

@ >300 mm +4mm

* Die Fertigung mit anderen Toleranzen muss individuell abgestimmt werden

0Z - Spalt in Umfangsrichtung, Durchfluss von AuBen nach Innen
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Spaltweite

Profildraht Stutzprofil,

N Querstab

Pro-SLOT"

Spaltsiebzylinder werden auf unseren RundschweiB3-
maschinen hergestellt durch spiralférmiges Wickeln der
Profildréhte bei gleichzeitigem Verschweien mit axial
angeordneten Stitzprofilen. Diese Technologie erlaubt die
Herstellung von Spaltsiebzylindern mit héchster Prazision bei
gleichzeitig hoher Stabilitat.

Die Verwendung neuester SchweiBverfahren erlaubt die
Herstellung

e mit optimalem Abstand der Stitzprofile,

® mit préziser Spaltweite,

e von Spaltsiebzylindern nach Kundenanforderung

OZR - Spalt in Umfangsrichtung, Durchfluss von Innen nach Aufen

At

Spaltweite
Profildraht Stitzprofil,
Querstab

Wmm T
lﬁ\m\“\\ }}‘}&x}}m\\\\\\\\\\\\\\

et

RW - Spalt in Axialrichtung, Durchfluss von Innen nach Aufen

Oberflachendraht,
Winkelprofil

Profildraht

Spaltweite
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Profildrahte Stiitzprofile (Querstabe)
Typ A (mm) B (mm) (X(O) B(O) Typ A(mm) B(mm)
Sb 6 0,50 1,20 12 A [10x3 3,00 10,00 .
Sb 8 0,60 1,20 22 P — |10x 2 2,00 10,00 &
Sb 10 0,75 1,30 20 y | 112 x 3 3,00 12,00
Sb 12 1,00 2,00 20 ¢ | 115 x 3 3,00 15,00
Sb 18 1,50 2,50 23 118 x 2 2,00 18,00 B
Sb 22 1,80 3,70 23 20x2 2,00 20,00
Sb 28 2,20 4,50 23 130x2 2,00 30,00
Sb 34 2,80 5,00 23 138 x3 3,00 38,00
Sb 42 3,40 6,50 23 ) Weitere Stiitzprofile auf Anfrage
Sb 60 4,00 9,00 20 A A
Sb 70 5,00 10,00 24
SbA 50 5,00 6,00 40
Sb 55* 5,00 5,50 6 B J Q25 2,00 3,00
S« Q35 3,00 5,00
R Q55 4,00 8,00
Weitere Profildréhte auf Anfrage *Sbh 55 Weitere Stitzprofile auf Anfrage
Sbb 34 2,20 5,00 23 4
Sbb 38 2,50 4,00 40 5
Sbb 42 2,80 6,50 23 4
Sbb 48 3,40 6,00 70 4
Sbb 50 3,50 8,00 23 4
Sbb 76 5,00 10,00 23 9
2,4 x5 2,40 5,00 23 0
3x6,5 3,00 6,50 23 0
Weitere Profildrahte auf Anfrage : D 45 8,8 5,8

Weitere Stutzprofile auf Anfrage
Profildrahte Sbb werden zur Separation hoch abrasiver
Medien eingesetzt. \Wahrend des Betriebes bleibt die
Spaltweite, trotz VerschleiB, weitestgehend erhalten. Ideal fir B
den Einsatz in Vibrationszentrifugen, um die Lebensdauer zu
erhéhen und Verstopfung zu vermeiden.

A
Standard Werkstoffe
Struktur DIN AISI/ASTM UNI/DIN BS Anfor Sorte
Ferrit 1.4016 430 X8 Cr17
Austenit 1.4301 304 X5 CrNi 1810 304 S 15 Z 6 CN 18.09
1.4307 304 L X2 CrNi 1811 304 S 12 Z2CN 1810
14373 202 X12CrMnNiN 18-9-5 - -
1.4401 316 X5 CrNiMo 1712 316 S 16 Z 6 CND 1711
1.4404 316 L X2 CrNiMo 1712 316 S 12 Z2CND 1712
14439 317 LN X2 CrNiMoN 17-13-5 - -
1.4539 904 L X1 NiCrMoCuN 25205 S 31254 Z 1 NCOU 25.20 SMO 904
1.4541 321 X6 CrNiTi 1811 321812 Z B CNT 1810
1.4571 316 Ti XB CrNiMoaTi 1712 3208 31 Z B8 CNDT 1712
Duplex 1.4462 329 LN X2 CrNiMoN 2253 532205 Z 2 CND 22.05 Az SAF 2205
14410 439 X2 CrNiMoN 2574 532750 Z 3 CND 25.07 Az SAF 2507
Andere 2.4360 NiCu 30 FE - - Monel 400
2.4610 NiMo 16 Cr 16 Ti - S Hastelloy C4
2.4816 NiCr 15 Fe - - Inconel 600
Carbonstahl* 1.0038 A570 Gr 30 - Fe 360 B FU E 24 -2NE
1.0570 A572 Gr 50 - Fe 510 D1 FF E36-3
* Maogliche Oberflachenausfiihrungen: verzinkt, Pro-Zinal (ZnAl), lackiert
** Die Fertigung mit anderen Stahlsorten muss indivi bgesti werden
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Flachsiebe

Flachsiebe sind flache Panele aus Profildrahtkonstruktion,
eingeschweif3tin einen Rahmen als Vorbereitung zur weiteren
Montage. Abh&ngig von der Arbeitsweise kann unterschieden
werden zwischen:
® Sieben fiir dynamische Systeme als Segmente zum
Einbau in Vibrationssiebmaschinen
- notwendig sind Verstarkungen in Abhangigkeit
von der Belastung
- Durch eine geeignete Armierung ist die korrekte
Montage im Rahmen der Vibrationssiebmaschine
maoglich und wird die Lebensdauer des Siebes verlangert ‘\m
¢ Siebe fiir statische Systeme - y
- spezielle Verstarkung nicht zwingend erforderlich \\\\\\\.

- Einsatz als Behalterboden
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Bogensiebe

Bogensiebe werden hauptsachlich in der Entwéasserung

und Separation von Feststoffen aus Flussigkeiten

eingesetzt. Abhangig von der Einsatzart wird in schwerkraft-

und druckbetriebene Siebe unterschieden.

Die Verwendung von Bogensieben gewahrleistet:

- Gleichm&Bige Nutzung der gesamten Sieboberflache

- Hohe Anstrémung der Siebe

- Verbesserung der Trennwirkung bei gleichzeitiger
Erhdhung der Effizienz durch Beeinflussung des
Neigungswinkels des Oberflachenprofils

Siebrinnen

Siebrinnen werden als Bodenanschluss fur
Schneckenférderer eingesetzt, wo zusatzlich zum
Transport eine Entwasserung oder Trennung gewinscht
wird.

Siebkorbe

Siebkdrbe werden hauptsachlich in Zentrifugen eingesetzt.
Man unterscheidet, in Abhangigkeit von der Arbeitsweise,
zwei Gruppen:

¢ Dynamische Systeme

- stellvertretend fur alle Arten von Zentrifugen

- Selbsttragende Struktur bestehend aus Verrippung,
Ringen und Flanschen, die integrale Bestandteile des
Siebkorbes sind. Nach erfolgreichem Einsatz muss der
gesamte Siebkorb ersetzt werden.

- Ohne Verstarkung, als Einsatz in wiederverwendbaren
Stutzkonstruktionen. Nach Erfolgreichem Einsatz
braucht nur der Siebeinsatz ersetzt zu werden.

¢ Statische Systeme

- Entwasserungszentrifugen

- Filtereinsatze

- Filterelemente in Rohrleitungssystemen

Andere

Nach Kundenanforderung




UNSER PRODUKTPROGRAMM
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Flache Spaltsiebe

N
N
N
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Spaltsiebzylinder PS-Gitter TYTAN

Spaltweiten: ab 0,05 mm (50 Mikrometer)
Maximale Abmessungen: 3500 x 4000 mm

Spaltweiten: ab 0,02 mm (20 Mikrometer) Masche: ab 70

Maximale Lange: 6000 mm @ Draht: 4,0 - 22,0 mm (Runddraht und

Material: Edelstahl, Kohlenstoffstahl Material: Edelstahl, Kohlenstoffstahl, Profildréahte HT, GZ)

Profile: Standard-Oberflachenprofile Typ Sb, Filtrationsrichtung von innen nach auen Maximale Breite: 1500 mm; Lange gemaB Auftrag
Spezielle Oberflachenprofile Typ Sbb und von auBen nach innen Material: patentierter Manganstahl, Edelstahl

KLeKee
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Drahtgewebe Drahtgitte Stanzgitter

N Masche: ab 0,02 mm N Masche: ab 1,0 mm N Masche: ab 10,0 mm
N Typ: Leinwandbindung, Képerbindung N @ Draht: 0,8-6,3 mmm N @ Draht: 2,5- 12,0 mmm
N Maximale Breite: 4000 mm N Material: Federstahl, Edelstahl, Kohlenstoffstahl, N Material: Federstahl, Edelstahl, Kohlenstoffstahl,
N Maximale Lange: Beliebig Aluminium Aluminium
Beschichtungen: Zink, Pro-Zinal (ZnAl), Lack N Beschichtungen: Zink, Pro-Zinal (ZnAl), Lack
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Maximale Breite: 4000 mm

Saitensiebe PUR-Systemsiebe PUR-Spann- und Plansiebe

N Spaltweiten: 1,2 - 55,0 mm N Systeme: Pro-LINE, Pro-CLEAT, Pro-CLIN, N Typen: Pro-FALC, Pro-MAT
N @vondraht: 0,8 -8,0 mm Pro-STEP, Pro-DECK N Lochweiten: 1,6 - 160 mm
N Polyurethan oder Gummibindfaden N Lochweiten: 0,25 - 160 mm N Bauhohe: 30 - 60 mm
N Maximale Breite: 2000 mm N Bauhthe: 30 - 60 mm N Maximale Abmessungen: 1800 x 2400 mm
N Blatter mit Daumen fur Langsspannung N Standardabmessungen: 300 x 1000 mm N Harte: 45° - 95° Shore
N Harte: 45° - 95° Shore A
Zertifikate

Unser Team besteht aus erfahrenen Ingenieuren und Facharbeitern, mit nach europaischen Standards zertifizierten
Qualifikationen.

Seit 1996 kommt in unserem Betrieb ein nach 1ISO 9001
zertifiziertes Kontroll- und Qualitdtsmanagementsystem zum Einsatz.

Das Qualitatsmanagement wird in folgenden Bereichen
angewendet: Projektierung und Herstellung von Spaltsieben aus
geschweif3tem Profildraht, Lochblechen, Drahtgewebe, Harfensieben,
Polyurethansieben sowie Produkten und Anlagen fir die ’
verfahrenstechnische Industrie. L

Progress Siebe GmbH
A Speditionstrasse 15a, 40221 Dusseldorf, Deutschland

Progre@SsS .21 15763710F+49 211 157 63 712 M: +49 177 54 61 734

/ E:info@progress-siebe.de
Siebe GmbH www.progress-siebe.de / www.spaltsiebe.de
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